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denen ein thermoplastisches Verhalten zeigende Haft- 
schichten vorgesehen sind. Beim Markierungsmaterial 
gemaO der FR-PS 23 06 087 ist dabei weiteres 
vorgesehen, die Haftung der Biidschichten bei der 
Ubertragung zu verringern, u. zw. vor allem dadurch, 
daB bei der Anwendung von Hitze eine in die 
Biidschicht bzw. zwischen diese und den Trager 
penetrierende Substanz freigesetzt wird. Als Tragerma- 
terial wird Papier verwendet, welches beispieisweise mit 
Polyvinylacetat beschichtet oder siiikonisiertes Papier i 
sein kann. Die Haftschicht besteht vorzugsweise aus 
einem Plastisol auf Basis von Polyvinyichiorid, wobei 
gegebenenfalls Vernetzungsmittel mit enthalten sind, 
um ahnlich wie bei den oben beschriebenen Markie- 
rungsmaterialien, eine Vernetzung der Haftschicht i; 
herbeizuftihren. Dies bringt u. a. den oben erwahnten 
Nachteil von iangen Qbertragungszeiten mit sich, 
abgesehen davon, daB die Ablosung des Tragers nicht 
immer zufriedenstellend ist, da etwa bei ungeniigender 
Penetration der genannten, die Haftung reduzierenden, 2( 
z. B. die Biidschicht erweichenden Substanz Teile der 
Biidschicht auf dem Trager zurtickbleiben. Beim 
Markierungsmaterial gemaB der FR-PS 22 64 668 ist, 
insbesondere eine thermoplastische Trennschicht, z. B. 
aus demselben Material wie die Haftschicht, zwischen 2 f 
dem Trager und der Biidschicht vorgesehen, um das 
Abiosen des Tragers zu erleichtern. Der Trager besteht 
beispieisweise aus silikonisiertem Papier. Auch hier 
kommt es haufig vor, daB Teile der Biidschicht am 
Trager haften bleiben, wenn dieser nach dem Erhitzen 30 
und Anpressen auf den zu dekorierenden textilen 
Gegenstand abgelost wird. 

Der Erfindung Iiegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Markierungselement der eingangs angegebenen Art zu 
schaffen, das einfach herstellbar und gut Iagerfahig sein 35 
soli und bei dem eine einwandfreie Ablosung des 
Tragers im noch warmen Zustand moglich ist und daher 
bei der Ubertragung auBer mit Einzelzuschnitten vor 
allem auch mit Roiienmaterial gearbeitet werden kann, 
wobei wesentlich kurzere Qbertragungszeiten moglich 40 
sein sollen. 

Diese Aufgabe wird beim erfindungsgemaBen Mar- 
kierungsmaterial der eingangs angefuhrten Art dadurch 
gelost, daB der Trager zumindest auf der der Farb- bzw. 
Lackschicht zugewandten Seite eine Polypropylen- 45 
schicht aufweist, und daB die Haftschicht aus einem 
Gemisch aus einem Polyurethan und einem in 
Pulverform eingebrachten, ungelosten, thermoplasti- 
schen Schmelzklebestoff auf Copolyamidbasis besteht. 

Beim erfindungsgemaBen Markierungsmaterial ist 50 
der Trager warm abiosbar, d. h. er kann unmittelbar 
nach dem Aufbringen des Bildes abgelost werden, phne 
daB es notwendig ware, das Material vorher abkiihlen 
zu Iassen. Aus diesem Grund wird auf vorteilhafte Weise 
ein Arbeiten von Roiienmaterial beim Obertragen der 55 
Bilder od. dgl. auf die textilen Gegenstande ermoglicht, 
wobei ferner, da die Haftschicht ein reversibles 
Thermoplast aufweist, bei dem keine Vernetzung 
stattfinden muB, und das doch ein rasches Haften am 
textilen Gegenstand gewahrleistet, auSerordentlich 60 
kurze Obertragungszeiten, etwa in der GroBenordnung 
von 2 s erzielbar sind. 

Dadurch kann der Obertragungsvorgang weitgehend 
- . j automatisiert werden. Durch die Verwendung einer 
\ ' Polypropylenschicht am Trager anstatt z. B einer 6 5 
r Wachsschicht als Trennschicht wird ferner auch der 

?%\\ Vorteil erzielt, daB beim Obertragungsvorgang keine 
Bestandteile dieser Schicht ungewollt mit ubertragen 
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werden, wodurch eine Beeintrachtigung des textilen 
Gegenstandes erfolgen wurde. Zufolge der Verwen- 
dung eines reversiblen Thermoplasts fur die Haftschicht 
finden auch praktisch keine Vernetzungsreaktionen 
5 wahrend der Lagerung selbst uber langere Zeiten statt, 
so daB eine verbesserte Lagerfahigkeit des Markie- 
rungsmaterials erreicht ist Je nach den Umstanden, z. B. 
nach der Art und Temperaturbestandigkeit des zu 
dekorierenden textilen Gegenstandes, kann ein niedrig- 

0 oder hochschmelzender Klebstoff verwendet werden, 
und in Anpassung hieran konnen auch die Lacke od. dgl. 
fur die anderen Schichten des Markierungsmaterials 
entsprechend weich oder hart eingestelk werden. Im 
Vergleich zu einer homogenen Thermoplast-Haft- 

5 schicht, die in geloster Form aufgebracht werden muB, 
bringt die Verwendung des Gemisches aus dem 
pulverformigen Schmelzklebstoff und dem Polyurethan 
vor allem den bedeutenden Vorteil einer einfachen und 
raschen Aufbringung. Copolyamide sind namlich schwer 

> loslich. wobei viel Losungsmittel erforderlich ist, so daB 
es schwierig ist, eine Haftschicht ausreichender Dicke 
aufzudrucken und ein zusatzliches Problem danach im 
Abzug des verdunsteten Losungsmittels gelegen ist. 
Daruber hinaus laCt sich auch die Starke der 

1 endgultigen, d. h. getrockneten Haftschicht bei Aufbrin- 
gung von Copolyamiden in geloster Form nur schwer 
exakt steuern. Im Gegensatz dazu wird beim erfindungs- 
gemaBen Markierungsmaterial eine unkomplizierte, 
rasche Aufbringung der Haftschicht, ublicherweise 
durch Aufdrucken im Siebdruckverfahren, ermoglicht, 
wobei insbesondere auch die gewunschte Dicke der 
Haftschicht einfach und exakt eingestelk werden kann. 

Bei der Ubertragung wird das Haftmittel erweicht, 
wobei zu erwahnen ist, daB das eigentlich als Trager fur 
die Schmelzklebstoff-Puiverkorner vorgesehene Poiy- 
urethan ebenfalls als Thermoplast wirkt, und es wird 
eine mechanische Verbindung oder Verankerung am 
Gewebe oder Gewirke, d. h. dem textilen Gegenstand, 
bewirkt. Dabei wird durch die Verwendung des 
reversiblen Thermoplasts auch die Moglichkeit geschaf- 
fen, das ubertragene Bild od. dgl. spater wieder einmal, 
durch Anwarmen sowie gegebenenfalls Anlosen von 
der Unterseite her wieder zu !6sen, was im Falle. einer 
vernetzten oder ausgeharteten Harzschicht nicht 
moglich ware. 

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn 
auf dem vorzugsweise aus Papier bestehenden Trager 
eine Polypropylenfolie aufkaschiert ist. Dabei kann der 
Trager beispieisweise aus einem 100 g-Papier bestehen, 
wogegen die Polypropylenfolie beispieisweise eine 
Masse, bezogen auf die Flache, von 20 g/m 2 aufweist. 
Auch ist es zur Erzielung eines hoheren Schmelzpunktes 
giinstig, wenn das Polypropylen ein Homopolymerisat 
ist. 

Um ein spateres Schrumpfen zu vermeiden, ist es 
ferner von Vorteil, wenn die Polypropylenschicht aus 
einer ungerechten Polypropylenfolie besteht. 

Es hat sich als besonders giinstig herausgestellt, wenn 
das Polyurethan ein Einkomponenten-Polyurethan auf 
Basis eines aromatischen Diisocyanates ist. Dabei ist es 
ferner vorteilhaft, wenn das Polyurethan ein Einkompo- 
nenten-Polyurethan mit einem Erweichungsbereich von 
150°C-160°C ist. Als Basis fur die Farb- bzw. 
Lackschicht(en) kann dabei mit Vorteil ebenfalls ein 
Einkomponenten-Polyurethan, insbesondere Polyester- 
urethan (aliphatisch oder aromatisch), verwendet 
werden, welches jedoch zweckmafiigerweise etwas 
harter als das lineare Polyurethan der Haftschicht 
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eingestellt ist. 

Vor allem im Hinbiick auf eine probiemlose 
Aufbringung der Haftschicht sowie auch auf eine 
.. quaiitativ gute und rasche Ubertragung ist es weiters 
von Vorteii, wenn der pulverformig eingebrachte 
Schmelzklebstoff eine KorngroBe von hochstens 80 u.m 
aufweist. 

AIs besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn 
der Schmelzklebstoff ein Polyamidharz-Copolyamid - 
auf Basis von polymerisierten, insbesondere dimerisier- 
ten Fettsauren und hauptsachlich aliphatischen Diami- 
nen ist. 

Besonders vorteilhafte Ergebnisse hinsichtlich der 
Ubertragung konnen erzielt werden, wenn der Schmelz- 
klebstoff und das iPolyurethan im Verhaltnis 1:1, 
bezogen auf Masse, gemischt sind. 

Es ist ferner von Vorteii, wenn zwischen der 
Polypropylenschicht und der Farb- bzw. Lackschicht 
eine nach der Ubertragung eine Schutzschicht fur die 
Markierung, das Bild od. dgl. bildenden transparente 
Lackschicht vorgesehen ist. 

Ebenso ist es gunstig, wenn zwischen der Haftschicht 
und der Farb- bzw. Lackschicht eine transparente 
Lackschicht vorgesehen ist. 

Diese transparenien Lackschichten sind zweckma- 
Bigerweise ebenfalls aus einem linearen Polyurethan 
(aliphatisch oder aromatisch) mit moglichst hohem 
Schmeizpunkt, wie auch die Basis fur die Farb- bzw. 
Lackschicht, aufgebaut. AIs besonders vorteilhaft hat 
sich auch hier ein Einkomponenten-Polyesterurethan 
auf Basis eines aliphatischen oder aromatischen 
Diisocynates erwiesen. Selbstverstandlich werden auch 
die transparenten Lackschichten je nach Anwendungs- 
zweck in ihrer Harte bzw. Weichheit entsprechend 
eingestellt und an die anderen Schichten angepaBt. 

Um die Farb- bzw. Lackschicht zu schutzen, ist es 
weiters vorteilhaft, wenn die transparent(en) Lack- 
schichten) und die Haftschicht in an sich bekannter 
Weise mit ihren Randern uber den Rand der Farb.- bzw. 
Lackschicht vorstehen, wobei der Oberstand beispiels- 
weise ca. l / 2 — 1 mm betragt, und unter EinschluB dieser 
Farb- bzw. Lackschicht aneinander haften. 

In der Praxis werden also die transparenten 
Lackschichten und die Haftschichten mit einer geringfu- 
gig groBe ren AuBenkonfiguration als die Farb- bzw. 
Lackschicht aufgebracht, insbesondere im Siebdruck- 
verfahren aufgedruckt, wobei zufolge der auBerordent- 
lich dunnen Schichtdicken die transparenten Lack- 
schichten oder die die spatere Deckschicht darstellende. 
transparente Lackschicht und die Haftschicht mit ihren 
Randern aneinander haften und so die Farb- bzw. 
Lackschicht dicht zwischen sich einschlieBen oder 
»versiege!n«. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeich- 
nung an Ausfuhrungsbeispielen noch weiter eriautert. 
Dabei zeigt in der Zeichnung im einzelnen 

F i g. 1 einen Langsschnitt durch einen Teil eines 
streifen- oder bahnformigen Markierungsmateriais; 

F i g. 2 eine Draufsicht auf ein derartiges streifenfor- 
miges Markierungsmaterial; und 

F i g. 3 schematisch eine Vorderansicht einer Vorrich- 
tung zum Obertragen von Markierungen oder Bildern 
von einem derartigen streifenformigen Material auf 
textile Gegenstande. 

Wie aus den F i g. 1 und 2 ersichtlich ist, weist das 
dargestellte Markierungsmaterial einen streifenformi- 
gen Trager 1 auf, der an seiner gemaB der Darstellung in 
den F i g. 1 und 2 oberen Seite mit einer Polypropylenfo- 
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lie 2 versehen ist. DerTrlfW 1 besteht vorzugsweise aus 
Papier, insbesondere einem mehrfach geleimten Papier, 
etwa einem mehrfach geleimten Papier, etwa einem 
105 g/m 2 - Papier. Die z. B. mittels eines PUR-Kaschier- 
klebers (4 g/m 2 ) aufkaschierte Polypropylenfolie weist 
beispielsweise eine Masse von 16 g/m 2 auf, und sie ist 
verhaltnismaBig temperaturbestandig, beispielsweise 
bis zu 190°C oder 210°C Ein besonders geeigneter 
Trager mit Polypropylenkaschierung besteht aus 
holzfreiem Papier beidseitig oberflachengeleimt, ca. 
105 g/m 2 , auf den mittels eines PUR-Kaschierklebers 
(4 g/m 2 ) eine Homopolymerisat-Polypropylenfolie, un- 
gereckt, 16 g/m 2 , kaschiert ist Die Verwendung eines 
Homopolymerisates bietet dabei den Vorteii, daB ein im 
Vergleich zu einem Mischpolymerisat hoherer Schmeiz- 
punkt erreicht werden kann. 

Auf dem Trager 1 sind, beispielsweise mit einer 
gleichbleibenden Teilung, hintereinander je aus einzel- 
nen Schichten oder Bildfilmen aufgebaute Markierun- 
gen, Zeichen, Bilder od. dgl. 3 in der Art von 
Abziehbildern aufgebracht. Dabei werden wie dies an 
sich ublich ist, die einzelnen Schichten dieser Markierun- 
gen, Zeichen, Bilder od. dgl., nachstehend kurz Bilder 
genannt, im Siebdruckverfahren auf den Trager 1 mit 
der aufkaschierten Poiypropyienfoiie 2 aufgedruckt. 
Wie aus F i g. 1 ersichtlich ist, wird als erstes auf den 
Trager eine transparente Lackschicht 4 aufgedruckt, die 
nach der Ubertragung des Bildes eine obere Deck- oder 
Schutzschicht bildet. Fur diese transparente Lackschicht 
4 wird vorzugsweise ein lineares Polyurethan mit 
moglichst hohem Schmeizpunkt, im Bereich von 150 bis 
200° C, verwendet. Gute Ergebnisse konnten hier 
insbesondere mit einem Einkomponenten-Polyesterure- 
than auf Basis eines aliphatischen oder aromatischen 
Diisocyanantes erzielt werden. Als besonders geeignet 
hat sich ein Polyurethan-Einkomponentenprodukt er- 
wiesen, bei dem es sich um ein Einkomponenten-Poly- 
esterurethan auf Basis eines aliphatischen Diisocyanates 
handelt (25%ige Losung in Isopropanol/Toluol/Athyl- 
glykol == 50 : 45 : 5). Die Zugfestigkeit dieses Polyester- 
urethans betragt nach DIN 53 504 zwischen 35 und 
40 MPa, die Bruchdehnung betragt (ebenfalls nach DIN 
53 504) 150 bis 200%, und der Erweichungsbereich 
(Koflerbank) betragt 195 bis 205° C. Die Volumenquel- 
Iung dieses Polyesterurethans in Perchlorathylen (2 h, 
Raumtemperatur) betragt 25 bis 30%. 

Die transparente Lackschicht 4 kann selbstverstand- 
lich in der fur den jeweiligen Anwendungszweck 
geeigneten Weichheit oder Harte ausgewahlt bzw. 
eingestellt und in der gewunschten Starke aufgedruckt 
werden. Danach wird die das eigentliche Bild, Zeichen . 
od. dgl. darstellende Farb- bzw. Lackschicht aufge- 
druckt. Je nach Art des Bildes werden dabei tatsachlich 
mehrere Farb- bzw. Lackschichten iibereinander, 
gegebenenfalls auch mit einem gemaB der Darstellung 
in F i g. 1 zuoberst liegendem Farbgrund, etwa einer 
WeiBschicht, aufgedruckt. Beim in F i g. 1 dargestellten 
Markierungsmaterial sind der Einfachheit halber/eine 
Farbschicht 5 und eine WeiBschicht 6 veranschaulicht. 
Selbstverstandlich konnen jedoch auch mehrere Farb- 
schichten iibereinander erforderlich und vorgesehen 
sein, und bzw. oder die WeiBschicht kann entfallen. Als 
Basis fur diese Farb- und WeiBschichten wird ein 
Lacksystem ahnlich jenem verwendet, wie es fur die 
transparente Lackschicht 4 Anwendung findet, wobei an 
sich bekannte organische Farbpigmente bzw. gegebe- - 
nenfalls anorganische Pigmente (namlich insbesondere 
Ti0 2 fur die WeiBschicht) beigemengt sind. Bei 
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praktischen Ausfiihrungsbeispielen wurde fur die Farb- 
) bzw. WeiBschichten ein thermoplastisches Einkompo- 
/ nenten-PoIyesterurethan auf Basis eines aromatischen 
Diisocynantes verwendet, wobei insbesondere eine 
viskose Losung in Dimethylformamid/Methylathylke- 
ton 3 : 2, ca. 30°/oig, verwendet wird. Dieses aromatische 
Einkomponenten-Polyesterurethan besitzt eine sehr 
gute Elastizitat, die Bruchdehnung betragt beispielswei- 
se 600%, und die Zugfestigkeit betragt 50 MPa nach 
DIN 53 504. Der Erweichungsbereich (Koflerbank) liegt 
bei 150 bis 170°C, und die Volumenqueilung betragt in 
Perchlorathyien 40% (16 h. Raumtemperatur). Diese 
Einkomponenten-Polyesterurethane zeichnen sich so- 
mit ebenso wie die oben erwahnten. fur die transparente 
Lackschicht 4 verwendeten Poiyesterurethane durch i 
einen guten, weichen Griff, eine gute Kalteflexibilitat 
und Haftfestigkeit sowie chemische Reinigungsbestan- 
digkeit aus. 

Oberhaib der WeiCschicht 6 ist eine weitere, 
transparente Lackschicht 7 aufgedruckt, die zweckma- h 
Qigerweise aus dem gleichen Material wie die 
transparente Lackschicht 4 besteht. 

AIs oberste, bei der Hersteilung zuletzt aufgedruckte 
Schicht des Bildes 3 ist eine Haftschicht 8 vorgesehen, 
die bei der Ubertragung dem textiien Gegenstand 9 (vgl. 25 
Fig. 3) zugewandt ist und an diesem die Verankerung 
des Bildes 3 bewerksteiligt. Die Haftschicht besteht aus 
einer Mischung aus einem Polyurethan, zweckmaBiger- 
weise einem weicher a!s das Polyurethan fur die Deck- 
und Farbschichten eingesteliten Einkomponenten-Po- jo 
lyurethan auf Basis eines aromatischen Diisocyanates 
(Erweichungsbereich z. B. 150 bis 160°C) und einem in 
Pulverform eingebrachten, nicht geiosten Schmelzkieb- 
stoff auf Copolyamidbasis. z. B. im Verhaitnis 1 : 1 
(bezogen auf Masse, v/obei das Polyurethan ais Losung .55 
vorliegt). Der Schmeizpunkt des Schmelzklebestoffes 
Megt dabei beispielsweise bei ungefahr 105 C C oder bei 
I 1 5° C und die KorngroOe des pul verformigen Schmelz- 
klebestoffes liegt zwischen 0 und 80 urn. Ein fur den 
voriiegenden Zweck besonders geeigneter thermopla- 40 
stischer Schmelzklebstoff auf Copolyamidbasis sind die 
Thermopiaste, bei denen es sich urn Copolyamide auf 
Basis von polymerisierten, iiberwiegend dimerisierten 
Fettsauren oder deren Estern hauptsachlich mit 
aliphatischen Diaminen handeit. Dabel liegt der 43 
Schmelzbereich des einen . Schmelzklebsioffes kunfiig 
mit A berechnet bei ca. !05°C und des anderen 
Schmeizklebstoffes kunftig mit 3 berechnet bei ca. 
I !5°C Wie sich gezeigt hat, weisen diese Schmeizkiebe- 
stcffe ein hervorragendes Haftvermogen auf den l'> 
verschiedensten textiien Subtraten auf. Daneben besit- 
zen sie eine ausgezeichnete Bestandigkeit gegenuber 
herkommiichen Reinigungsmitteln (Chlorkohienwas- 
serstoffen, Kohlenwasserstoffen) und Waschlaugen. Aus 
diesem Grund wurden diese Schmeizkiebestoffe auch 5j 
bereits fruher zum Beschichten von Einiagestoffen und 
Vliesen fur Oberbekleidung verwendet. 

Das Einkomponeriten-Polyurethan der Haftschicht 3 
client primar als Trager fur den puiverformigen 
Schmelzklebstoff. wirkt aber auch selbst ais Thermo- 60 
plast. Beispielsweise eignet sich ein Poiyurethan-Ein- 
komponentenprodukt (35%ige Losung in Dimethyifor- 
mamid/ToiuoI/Methyiathylketon = 37 : 45 : 18). auf Ba- 
sis eines aromatischen Diisocyanates, ausgezeichnet fur 
das vorliegende Markierungsmateriai. Dieses Polyure- 
than besitzt eine' Zugfestigkeit nach DIN 53 504 von 10 
bis 15 MPa. eine Bruchdehnung (nach DIN 53 504) von 
700 bis 800%. einen Erweichungsbereich von 150 bis 
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160° C, sowie eine Volumenqueilung in Perchlorathyien 
von 25 bis.30% (2 h: Raumtemperatur). 

Das Haftmittel wirkt als reines, reversibles Thermo- 
plasl, d. h. bei der Ubertragung unter Anwendung von 
■5 Warme und Druck findet keine Aushartungsreaktion 
oder Vernetzung statt. Bei der Ubertragung schmilzt, 
d.h. erweicht der Schmelzklebstoff, uTu. auch das 
Einkomponenten-Poiyurethan, durch den Druck wird 
das Haftmittel zwischen die Faden des Gewebes oder 
10 Gewirkes des textiien Substrats gepreBt, und das Bild 
wird an den Faden mechanisch verankert. 

Das Einkomponenten-Polyurethan der Haftschicht 8 
ist an sich klar bzw. transparent, jedoch ist die 
.Haftschicht 8 des . Markierungsmaterials durch den 
15 enthaltenen puiverformigen Schmelzklebstoff milchig, 
und charakteristisch fur das vorliegende Markierungs- 
materiai ist auch, daQ die Oberflache der^Haftschicht 8 
durch den puiverformigen Schmelzklebstoff rauh ist. 
Ein besonderer V'orteil des beschriebenen Aufbaues 
*o der Haftschicht 8 ist darin gelegen. daB diese 
Haftschicht 8 auf auQerordentlich einfache Weise 
aufgedruckt werden kann, eiwa in einem Zweifach- 
druck, wobei ein Ausgieich in der Struktur dadurch 
erzieit wird, daB verschiedene Siebe (Siebe mit 
!5 verschiedenen MascnengroBen) verwendet werden. so 
daB sich die durch die unterschiedlichen Maschengro- 
Ben bewirkten Mikro-Strukturen mit den Erhebungen 
und. Vertiefungen in den beiden Druckschichten 
ausgleichen. Andererseits wird durch die beschriebene 
0 Haftschicht eine auBerordentlich gute Haftung am 
textiien Untergrund ermogiicht. 

Wie bereits oben erlautert wurde, sind die Fiachenab- 
messungen der Farb- bzw. WeiBschichten beim- 
voriiegenden Markierungsinaterial vorzugsweise etwas. 
kleiner als jene der iransparenten Lackschicht 4 bzw. 7 • 
und der Haftschicht S. Dabei ist darauf hinzuweisen, daB 
die Darsteilung in F I g. 1 nicht maBstabtich ist, sondern 
in der Dickenrichtung stark ubertrieben ist. Dadurch. 
daB die iransparenten Lackschichten 4, 7 bzw. 
Haftschicht 8 am Rand etwas. insbesondere urn I bis 
2 mm. iiber die Farb- bzw. WeiBschicht vorsiehen: 
konnen diese iransparenten Lackschichten und die 
Haftschicht mit ihren Randern aneinander haften und 
dabei die Farb- bzw. WeiBschichten 5, 6 einschlieBen, so 
daB diese gut gegen schadliche Einfiusse geschiitzt sind. 
Dieser Umstand is: schematisch in Fig. 1 am rechten 
Rand des Slides 3 ar.gerieutei. 

Selbstverstandiich konnen fur die einzelnen Schichten 
auch etv»as rnodlfiziene Materialien. insbesondere 
weicher oder barter eingestellte Systeme; verwendet 
werden. Die Weichheitseinsteilung der einzelnen 
Schichten richtet sich dabei wie erwiihnt nach dem 
Anwendungszweck. ob etwa das Biid fiir besonders 
eiasiische textile Substrate vorgesehen ist. oder ob diese 
textiien Substrate kaum einer Dehnung unterworfen 
sind. wobei auch die Temperaiurbestandigkeit des 
textiien Substrates bei der Auswahl der Schichtinateria- 
lien hinsichtlich deren Erweichungsbereiches zu beruck- 
sichtigen ist. Es richtet sich die cinstellung aiso auch 
nach dem textiien Material seibsi, wobei mit dem 
erfindungsgemaBen Markierungsmateriai bei prakti- 
schen Erprobungen ausgezeichnete Ergebnisse be:- 
spieisweise bei der. foigenden textiien Materialien 
erzieit werden konnten: 100% Polyester: 100% Viskose; 
100% SchafwoIIe: 100°/c Baumwoile-Korper: 100% 
Acryl: 67% Acetat. 33% Viskose: 100% Seide. 
Batikseide fur Tucher: 100% Polyamid (Skibekieidung) 
und deren Abmischungen: 3escnders sut eiarnet sich das 
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beschnebene Markierungsmaterial zur Dekoration bzw. 
zum Bedrucken von derartigen textilen Gegenstanden, 
wie Sportschuhen, Handschuhen, Kopfbedeckungen! 
Sportbekleidungen (auch Skianzuge), aber selbstver- 
standlich auch Qbiiche Oberbekieidungsstucke, wie 5 
Sommerhemden. 

Beim beschriebenen Markierungsmaterial ist der mit 
der Polypropylenfolie 2 kaschierte Papiertrager 1 warm 
(und selbstverstandlich auch kalt) ablosbar, da die fur 
das Bild 3 verwendeten Lacksysteme, d. h. Polyurethane, 10 
_^me^genn^ej^dha^on bezuglich Polypropylen aufwei- 
sen und uberdies das Polypropylen eine hohe Tempera- 
turbestandigkeit besitzt. Dieser Umstand sowie die 
thermoplastischen Eigenschaften der Haftschicht er- 
mogiichen, daB die Bilder 3 in auBerordentlich kurzer 15 
Zeit, etwa innerhaib von 2 s, auf das jeweilige Substrat 
ubertragen werden konnen, wobei sofort nach der 
Ubertragung der Trager abgelost werden kann. 
Dadurch wird in vorteiihafter Weise ein Arbeiten von 
Rollenmaterial ermoglicht, wie nachstehend kurz ?o 
anhand der F i g. 3 naher erlautert wird. 

Bei der in Fig. 3 nur ganz schematisch veranschau- 
iichten Vorrichtung wird ein Streifen 10 des beschriebe- 
nen Markierungsmaterials von einer Vorratsrolle 11 
abgezogen. Der Streifen iauft von da uber Ieerlaufende 2 5 
FQhrungsroiien 12, 13 zu einer Ausgieichsroiie 14, die 
frei drehbar gelagert ist und mit ihrem Lager bewegbar 
angeordnet ist, wie in F i g. 3 schematisch mit dem Pfeil 
15 angedeutet ist. Der Streifen 10, d. h. der mit der 
Polypropylenfolie 2 kaschierte Papiertrager 1 mit den 30 
Markierungen 3 verlauft sodann unterhalb eines 
Stempels 16, wobei im Bereich des Stempels 16 
gekrummte Fuhrungen 17, 18 vorgesehen sind. Der 
Stempel 16 ist, wie dies an sich bekannt ist, 
beispielsweise mittels einer elektrischen Widerstands- 35 
heizung heizbar, wobei gegebenenfalls eine Thermostat- 
regelung vorgesehen sein kann, und er ist mit der 
Kolbenstange 19 eines in einem Zylinder 20 verschieb- 
baren Kolbens 21 fest verbunden. Der Zylinder 20 ist 
dabei fest angeordnet und wird mittels an sich 40 
bekannter, hier nicht naher zu erlauternder Steuerein- 
richtungen beispielsweise derart gesteuert, daB immer 
dann, wenn sich ein Bild 3 in der richtigen Position 
unterhalb des Stempels 16 befindet, was beispielsweise 
durch optische Abtastung von Sichtmarken 22 (vgl. 45 
F i g. 2) an der vom Bild 3 abgewandten Ruckseite des 
Tragers 1 erfolgen kann, dem Zylinder 20 fur eine Dauer 
von 2 bis 3 s Druckluft mit einem bestimmten, 
einstellbaren Druck zugefuhrt wird. so daB der Stempel 
16 mit dem gewiinschten Druck nach unten bewegt wird 50 
und das Bild 3 auf den auf einer Unterlage, wie einen 
Tisch od. dgl. 23, befindlichen textilen Gegenstand 9 
pre3t. Dabei werden die Ausgieichsroiie 14 sowie eine 
weitere. auf der gegemiberliegenden Seite vorgesehene, 
entsprechend bewegbar angeordnete Ausgieichsroiie 24 55 
derart zum Stempel 16 hin verschoben, daB eine 
bestimmte Lange des Streifens 10, wie sie zur 
Abwartsbewegung beim Anpressen des Bildes 3 auf den 
Gegenstand 9 notwendig ist, nachgelassen wird, und 
gleichzeitig erwarmt der Stempel 16 das Markierungs- 60 
material auf die gewiinschte Temperatur, so daB das Bild 
3 auf den textilen Gegenstand 9 ubertragen wird. Wenn 
sodann der Stempel 16 durch Abschaiten der Druckluft 
an der oberen Kolbenseite und gegebenenfalls Zufuh- 
rung von Druckluft an der unteren Kolbenseite des 65 
Zylinders (anstattdessen konnte der Stempel 16 nach 
oben federbelastet sein) zunickbewegt wird, bleibt das 
Bild am textilen Gegenstand 9 haften, wogegen der 



Papiertrager 1 mit der Polypropylenkaschierung 2 
sofort vom Bild 3 gelost wird. Diese Ablosung des 
Tragers erfolgt unter der Wirkung der sich zuruckbewe- 
genden Ausgleichsrollen 14, 24 und ist deshalb moglich, 
da der Trager wie erwahnt warm abiosbar ist; die sich 
im wesentlichen auswarts, d. h. weg vom Stempel 16 
bewegenden Ausgleichsrollen 14, 24 heben dabei den 
Trager vom textilen Gegenstand 9 ab. 

Der Papiertrager 1 m i t der Polypropylenkaschierung 
2 v/ird dabei weiter von einem Antriebsrollenpaar 25, 26 
uber eine Ieerlaufende Fuhrungsrolle 27 gezogen und 
schlieBlich auf einer Aufwickeirolle 28 aufgewickelt. Der 
Antrieb der Antriebsrollen 25, 26 wird intermittierend 
durch die oben erwahnte optische Abtast-Steuerernrich- 
tung gesteuert. Zusatziich konnen, urn den Streifen beim 
Obertragungsvorgang festzuhalten, Klemm- oder 
Bremseinrichtungen 29, 30 vorgesehen sein, wie sie in 
F i g. 3 schematisch angedeutet und an sich bekannt sind, 
wobei eine Backe beispielsweise mit Hilfe eines nicht 
naher dargestellten Druckiuftzylinders gegen die 
andere Backe bewegt werden kann, urn den Streifen 
festzuklemmen. Anstattdessen konnte selbstverstand- 
lich auch beispielsweise den Fuhrungsrolien 13 und 27 
eine PreBluft-betatigte Klemm- oderBremseinrichtung 
fur den Streifen zugeordnet sein. 

Auf diese Weise kann mit dem beschriebenen 
Markierungsmaterial beim Ubertragen von einem 
Rollenmaterial weg gearbeitet werden, wobei auch eine 
auBerordentlich genaue Plazierung der Bilder 3 auf dem 
jeweiligen textilen Substrat 9 moglich ist. Die Obertra- 
gungszeiten sind dabei auBerordentlich kurz. 

Selbstverstandlich konnte jedoch auch in herkommli- 
cher Weise mit Einzelzuschnitten gearbeitet werden. 

Nachstehend wird die Erfindung noch anhand von 
praktischen Beispielen, auf die sie jedoch nicht 
beschrankt sein soil, weiter erlautert. 

Beispiel 1 

Auf einem Trager i aus einem mehrfach geleimten 
105g-Papier mit einer aufkaschierten 16 g-Polypropy- 
lenfolie wurde ein transparenter Lack aus einem 
linearen Polyesterurethan auf Basis eines aliphatischen 
Diisocyanates im Siebdruck mit einer MaschengroBe 
von 34 TE (34 Faden/cm) aufgedruckt. Danach wurden 
mit entsprechenden Farbpigmenten ausgerustete Farb- 
schichten im Siebdruck,. mit einer MaschengroBe von 
55 TE, aufgedruckt, wobei ais Basis fur diese Farbschich- 
ten ein thermoplastisches Einkomponenten-Polyester- 
urethan auf Basis eines aromatischen Diisoxyanates 
.verwendet wurde. Zuoberst wurde sodann eine 
WeiBschicht aufgedruckt, fur die Ti0 2 zur Pigmentie- 
rung verwendet wurde. wogegen die Basis wiederum 
das vorhin erwahnte Einkomponenten-Polyesterure- 
than war. Die Farb- und WeiBschichten wurden dabei, 
wie dies auch in F i g. I dargestellt ist, mit einer etwas 
kleineren AuBenkonfiguration als die transparente 
Lackschicht 4 aufgedruckt, wobei der Oberstand der 
Lackschicht 4 ungefahr 1 bis 2 mm betrug. 

AnschlieBend wurde eine weitere transparente 
Lackschicht mit den Abmessungen der zuerst aufge- 
druckten Lackschicht 4 aufgedruckt, wobei das gleiche 
Material, wie fur die zuerst aufgedruckte transparente 
Lackschicht verwendet wurde, und schlieBlich wurde in 
derselben Konfiguration die Haftschicht in zwei 
Druckvorgangen aufgedruckt. Fur die Haftschicht 
wurde dabei ein Gemisch aus einem Einkomponenten- 
Polyurethan auf Basis eines aromatischen Diisocyanates 
und eines nicht gelosten, pulverformigen Schmelzklebe- 
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stoffes auf Copolyamidbasis, namlich des oben erwahn- 
ten Poiyamidharzes (A) auf Basis von polymerisierten, 
insbesondere dimerisierten Fettsauren und hauptsach- 
Uch aliphatischen Diaminen, verwendet. 

Die Einsteliung der einzelnen Lacksysteme war dabei 5 
im voriiegenden Beispiel verhaitnismaBig weich, nam- 
lich ca. 700-800% Bruchdehnung nach DIN 53 504. 

Das beschriebene Markierungsmaterial eignet sich 
vorzugiich zur Markierung bzw. Dekoration von 
texturierten textilen Fiachengebilden, also von zur 10 
Erzielung eines besonderen Eiastizitatseffektes behan- 
deiten textilen Flachengebildes. 
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Beispiel 2 

Wie unter Beispiel 1 ausgeftihrt, wurden auf einen , 5 
Trager der beschriebenen Art nacheinander eine 
transparente Lackschicht, eine Farbschicht und eine 
WeiBschicht, eine weitere transparente Lackschicht 
sowie schlieOlich eine Haftschicht aufgedruckt. Dabei 
wurden jedoch etwas harter eingestellte Polyurethane 2 o 
verwendet, namlich mit 100 bis 200% Bruchdehnung 
nach DIN 53 504. Der pulverfdrmige Schmelzklebstoff 
war. hier das oben erwahnte Polyamidharz (B). 

Das so erhaltehe Material eignet sich aus^ezeichnet 
zum Aufbringen von Bildern, Zeichen od. dgl. Markie- 2 $ 
rungen auf weniger elastischen textilen Flachengebii- 
den. Dabei wurde insbesondere eine Temoeratur von 
180°C sowie ein Druck von 12 N/cm 2 angewendet. Die 
Ubertragungszeit betrug dabei 2 bis 3 s. 

Zusammenfassend ist somit auszufuhren, daB das 30 
beschriebene Markierungsmaterial einerseits an die 
jeweiiigen Umstande oder Verwendungszwecke einfach 
anpaBbar ist, indem die verschiedenen Lacksysteme 
entsprechend weich oder hart eingestellt werden, und 
indem ein niedrig oder hoch schmelzender Schmelz- 35 
klebstoff verwendet wird. Das ubertragene Bild kann 
dabei im Bedarfsfall hochelastisch sein. Ein bedeutender 
Vorteil des beschriebenen Markierungsmaterials ist 
darin geiegen, daB der Trager sowohl kalt als auch, was 
vor ailem wesentlich ist, warm abgelost werden kann, 40 



ohne daB Teile des Bildaufbaues am Trager haften 
bleiben, und daB auBerordentlich kurze Ubertragungs- 
zeiten, in der GroBenordnung von nur 2 s, erzielbar sind. 
wodurch ein auBerordentlich rasches, rationelles Arbei- 
ten mit Rollenmaterial ermogiicht ist. 

Selbstverstandlich sind im Rahmen der Erfindung 
weitere Abwandlungen und Modifikationen moglich. So 
kann beispielsweise fur den Trager anstatt Papier auch 
eine Kunststoffolie verwendet werden. Insbesondere ist 
es auch denkbar, daB der Trager zur Ganze aus 
Polypropylen, d. h. einer Polypropylenfolie oder -bahn, 
besteht. Aus Kostengrunden ist jedoch ublicherweise 
ein Trager aus Papier, kaschiert mit einer Polypropylen- 
folie, vorzuziehen. Weiters ist es auch moglich, beim 
voriiegenden Markierungsmaterial die transparente 
Lackschicht 7 zwischen der WeiBschicht oder untersten 
Farbschicht 6 und der Haftschicht 8 wegzulassen und die 
Haftschicht 8 direkt auf die unterste WeiBschicht 
aufzubringen. Ferner konnen anstatt der optischen 
Marken 22 selbstverstandlich auch im Falle des 
Arbeitens von Rolienmaterial bei der Obertragung, zur 
Steuerung des Ubertragungsvorganges, mechanisch 
abgetastet Kerben od. dgl. Marken vorgesehen sein. Fur 
den Obertragungsvorgang ist daruber hinaus auch ein 
Arbeiten mit Einzelzuschnitten ebenso wie eine 
handische Steuerung beim Arbeiten von Rollenmaterial 
moglich. Insbesondere ist es bei der Vorrichtung gemaB 
Fig. 3 auch zweckm'aBig, wenn die Steuerung fur den 
Zylinder 20. um den Stempel 16 abwarts zu bewegen, 
handisch erfolgt oder'ausgelost wird, und' daB nur das 
Anhalten des Streifens 10, wenn sich die Markierung 3 in 
der richtigen Position befindet, aufgrund der optischen 
Abtastung bewerkstelligt wird. Ferner kann mit Hilfe 
eines entsprechenden Zeitkreises die Zeit, in der der 
Kolben 21 des Zylinders 20 mit Druck beaufschlagt wird, 
ebenso wie die GroBe des Druckes einstellbar sein. 
Derartige Einstell- bzw. Steuereinrichtungen sind an 
sich hirilanglich bekannt, so daB hier von einer naheren 
Beschreibung abgesehen wird. 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 
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